
 

 

 

 

 

 

 

 

МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ  

ПО ВЫПОЛНЕНИЮ ПРАКТИЧЕСКИХ РАБОТ 

по ПМ. 02 «Организационно-технологическое обеспечение тех-

нического обслуживания, эксплуатации промышленного (тех-

нологического) оборудования»  

МДК 02.02 Техническое обслуживание технологического 

оборудования 

Основной профессиональной образовательной программы 

15.02.17 МОНТАЖ, ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ, 

ЭКСПЛУАТАЦИЯ И РЕМОНТ ПРОМЫШЛЕННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ (ПО ОТРАСЛЯМ) 

 



 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №1 

Название работы: Разработка процесса технического обслуживания 

оборудования 

Цель: формирование умений разрабатывать процесс технического 

обслуживания оборудования  

умения: 

-  разрабатывать процесс технического обслуживания  оборудования; 

- использовать термодинамические справочные данные для решения про-

фессиональных задач в профессиональной области;  

-  проводить расчет уровня звука на производстве; 

знания (актуализация): 

-  технологические возможности оборудования- автокаров и заточного 

станка; 

- нормы уровня звука в рабочей зоне. 

 

Задание 1 

Разработать процесс регламентированного технического обслуживания за-

точного станка и автокара, определив уровень звука в рабочей зоне от рабо-

тающего заточного станка и автокара. 

Ход работы 

1. Выбрать данные для расчета, согласно варианту (таблица 1) 

Таблица 1- Данные для расчета по вариантам  

 

Вариант rn автокар,  м rn станок, м , м W, M Lи.ш.автокар,  

дБА 

Lи.ш. станок,  

дБА 

1, 17 70 50 5 10 70 100 

2, 18 80 55 10 10 70 100 

3, 19 85 65 15 12 70 100 

4, 20 90 70 20 12 70 100 

5, 21 100 80 30 14 70 100 

6, 22 105 88 50 14 75 100 

7, 23 110 100 60 16 75 100 



 

8, 24 115 105 5 16 75 100 

9, 25 125 110 10 18 75 100 

10 135 120 15 18 75 100 

11 60 45 20 10 80 120 

12 65 50 30 10 80 120 

13 75 60 50 12 80 120 

14 80 65 60 12 80 120 

15 100 80 5 14 80 120 

16 95 70 10 14 85 120 

 

2.  Рассчитать уровень звука в расчетной точке от автокара по формуле: 

        Lрт= Lи.ш. -  Lрас -  Lвоз -  Lэ - Lзд ,                  (1) 

где Lи.ш. - уровень звука от источника шума (автокары и заточной 

станок); дБА; 

    L рас - снижение уровня звука из-за его рассеивания в простран-

стве; дБА;  

     Lвоз - снижение уровня звука из-за его затухания в воздухе, дБА; 

     Lэ - снижение уровня звука экраном, дБА, 

    Lзд – снижение уровня звука преградой (стеной),  дБА. 

3. Рассчитать снижение уровня звука из-за рассеивания в пространстве: 

                                     Lрас = 10 lg(rn / r0)                                       (2) 

где rn - кратчайшее расстояние от источника шума до расчётной точки, м; 

      r0- кратчайшее расстояние между точкой, в которой определяется зву-

ковая характеристика источника шума;  для автокара  r0 авт=7,5м. 

 

4. Рассчитать снижение уровня звука из-за его затухания в воздухе: 

                                      Lвоз = (воз rn)/100                                          (3) 



 

5. Найти из таблицы 2 по данным варианта  Lэ 

    Таблица 2- Зависимость снижения уровня шума экраном  Lэ  от разности       

    длин путей звукового луча , м  

 1 2 5 10 15 20 30 50 60 

 Lэ 14 16,2 18,4 21,2 22,4 22,5 23,1 23,7 24,2 

 

6. Рассчитать снижение уровня шума преградой (стеной здания) по формуле: 

                                              Lзд = K  W                                           (4) 

где  K – коэффициент, К=0.8…0,9 дБА/м;   

       W – толщина (ширина) стены, м 

7. Выполнить расчет по формуле (1) 

8. Рассчитать уровень звука в расчетной точке от работающего заточного 

станка - аналогично расчетам в п.п. 2 - 6. 

9. Просуммировать расчетные значения от автокара и заточного станка пп. 2  

и 8, сравнив с допустимым 45 дБА. Сделать  вывод об уровне звука в рабо-

чей зоне.  

10. Соотнести полученный уровень звука с возможной вибрацией, руковод-

ствуясь СанПиН. 

11. Разработать процесс регламентированного (ежесменного) технического 

обслуживания автокара и заточного станка для соблюдения норм эксплуата-

ции оборудования, соблюдая работы: смотровые (диагностические), убороч-

но- моечные, крепежные, смазочные, регулировочные.  

 

Задание 2  

Разработать процесс нерегламентированного технического обслужива-

ния оборудования  

 Ход работы: 

1. Выбрать данные для расчета, согласно варианту  

    Таблица 3- Данные для расчета по вариантам  
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2. Разработать  процесс нерегламентированного технического обслужива-

ния оборудования, включающего: 

а) надзор за работой оборудования; 

б) эксплуатационный уход; 

в) соблюдение условий эксплуатации и режима работы оборудования; 

г) загрузка оборудования в соответствии с паспортными данными; 

д) поддержание необходимого режима охлаждения деталей и узлов; 

е) ежесменная смазка, наружная чистка, уборка; 

ж) выявление степени изношенности легкодоступных для осмотра деталей 

и узлов и их своевременная замена; 

з) проверка нагрева контактных и трущихся поверхностей, проверка со-

стояния масляных и охлаждающих систем, продувка и дренаж трубопро-

водов и специальных устройств; 

и) проверка исправности заземлений, состояния тепловой изоляции и про-

тивокоррозионной защиты. 

3. Сделать вывод о возможности дальнейшего использования оборудования 

по истечению срока полезного использования оборудования. 



 

 

Контрольные вопросы 

1. Какая наблюдается зависимость между уровнем звука и источником звука? 

2. Как можно снизить уровень звука на предприятии? 

3. Какая допустимая норма уровня звука в рабочей зоне? 

4. Чем отличается технического обслуживания ежесменное от ТО-1? 

5. Какая зависимость между амортизационной группой и сроком полезного 

использования оборудования? 



 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА№ 2 

Название работы: Выбор смазочных материалов для узлов  

(механизмов) оборудования  

Цель: Формирование умений выбирать смазочные материалы для узлов (ме-

ханизмов) оборудования  

умения: 

-   выбирать смазочный материал для узлов трения; 

-   пользоваться нормативно- справочной документацией; 

знания (актуализация): 

- классификации смазочных материалов; 

- назначение и техническая характеристика смазочного материала; 

   

  Задание 1 

Подобрать смазку для узлов трения  

 

Ход работы: 

 

1. Подобрать смазочный материал, согласно данным таблицы 4 

для смазывания узлов трения  (Приложение А) 



 

Таблица 4- Смазочный материал 

 

 

2. Объяснить свой выбор 

3. Указать альтернативную смазку для смазывания узлов трения  

 

Задание 2 

Выбрать смазочный материал для обслуживания элеватора 

 

Ход работы: 

1. Ознакомиться со схемой на рисунке 1. 



 

 

Рисунок 1 – Схема обслуживания элеватора 
1,2,3-роликовые направляющие, 4,5- цепи подъема, 6- шарнир предохранительной 

трубы, 7- опрокидывающее устройство, 8- тормозной редуктор, 

20- гидравлическая система, 21- барабан для намотки, 22- поворотная опора, 23- 

поверность натяжителя, 24- цанговые болты, 25- гидроцилиндр, 

26- редуктор, 27- концевой выключатель, 28- пневмоблок, 29- шарнир. 

 

2. Выбрать узлы элеватора, которые необходимо смазывать 

3. Выбрать смазочный материал для их смазывания (Приложение А), обосно-

вать свой выбор. 

4. Сделать вывод о необходимости смазки для элеватора. 

 

Контрольные вопросы 

1. Как изменится работа узлов трения при отсутствии смазки? 

2. На какие параметры влияет смазочный материал? 

3. Что лежит в основе выбора смазочного материала? 



 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №3 

Название работы: Выбор инструмента для смазки оборудования  

Цель: Формирование умений выбирать инструмент для смазки оборудова-

ния 

умения: 

- выбирать инструмент для смазки оборудования; 

- предотвращать поломки предложенного оборудования; 

    - использовать справочные данные для решения профессиональных задач в 

профессиональной области;  

знания (актуализация): 

- классификацию смазочных материалов и инструментов; 

- виды и способы смазки предложенного оборудования; 

 

       Задание 1 

Выбрать инструмент для смазки оборудования и обосновать выбор. 

Ход работы: 

1.  Ознакомиться с оборудованием - буксой. 

 

Рисунок 2- Схема буксы 



 

 

Рисунок 3- Продольный разрез буксы 

 

2. Выбрать инструмент для смазки буксы  из таблицы 5 и обосновать выбор, 

записав смазочный материал . 

3.  Сделать вывод о целесообразности использования инструмента для смаз-

ки узлов буксы. 

 

Таблица 5- Инструмент для смазки 

Название инструмента Схема инструмента Смазочный  

материал 

Масленка 

 

 

 

https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/maslenki.html
https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/maslenki.html


 

Продолжение таблицы 5 

Распылители 

 

 

 

Шприцы, пистолеты 

для смазки 

 

 

 

Смазочные системы-  

солидолонагнетатель  

ручной 

 

 

Циркуляционная си-

стема жидкой смазки 

 

 

 

https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/raspyliteli.html
https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/raspyliteli.html
https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/shpritsy-dlya-smazki.html
https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/shpritsy-dlya-smazki.html
https://pressol-fmt.ru/instrumenty-dlia-smazki/smazochnye-sistemy.html
http://yandex.ru/clck/jsredir?from=yandex.ru%3Bimages%2Fsearch%3Bimages%3B%3B&text=&etext=1293.18arfYjm0QwrWfY0TmF9K6yhsPc64hlQCB-FIilgJie55G8MOGby-O-YhJQaACgXTwqcZ_feo2Hew8LUtLGqiCpC0fMiXfC9VC43uEwRoN4.41883c4d8dc602f82c372e702b0f6e99bf8a7b47&uuid=&state=tid_Wvm4RM28ca_MiO4Ne9osTPtpHS9wicjEF5X7fRziVPIHCd9FyQ,,&data=UlNrNmk5WktYejdiZGJXMlpCZGtSZlpzeGNmeEVTYzNyQnNIbFlTaklPVnNXXy1wdFRvVXZaVmEwNFR6czhKcUFIS1VCVkZJQ0NVWnNpcnZ6QklGT0czX1hYUGhJOHNDUW9pZm1Ld3hfSGhHYUlENnhTWkwyUSws&sign=e084b259db0f0a967edbf9b1b9873080&keyno=0&b64e=2&l10n=ru
http://yandex.ru/clck/jsredir?from=yandex.ru%3Bimages%2Fsearch%3Bimages%3B%3B&text=&etext=1293.18arfYjm0QwrWfY0TmF9K6yhsPc64hlQCB-FIilgJie55G8MOGby-O-YhJQaACgXTwqcZ_feo2Hew8LUtLGqiCpC0fMiXfC9VC43uEwRoN4.41883c4d8dc602f82c372e702b0f6e99bf8a7b47&uuid=&state=tid_Wvm4RM28ca_MiO4Ne9osTPtpHS9wicjEF5X7fRziVPIHCd9FyQ,,&data=UlNrNmk5WktYejdiZGJXMlpCZGtSZlpzeGNmeEVTYzNyQnNIbFlTaklPVnNXXy1wdFRvVXZaVmEwNFR6czhKcUFIS1VCVkZJQ0NVWnNpcnZ6QklGT0czX1hYUGhJOHNDUW9pZm1Ld3hfSGhHYUlENnhTWkwyUSws&sign=e084b259db0f0a967edbf9b1b9873080&keyno=0&b64e=2&l10n=ru


 

      Задание 2 

Выбрать инструмент для смазки оборудования в цехе и обосновать выбор. 

       Ход работы: 

1.  Выбрать данные, согласно варианту  

    Таблица 6- Данные для расчета по вариантам  

№№ Варианта 1, 

11,

21 

2, 

12,

22  

3, 

13, 

23 

4, 

14, 

24 

5,  

15, 

25 

6, 

16 

7, 

17  

8, 

18 

9, 

19 

10, 

20 

Оборудование  

цеха  

(см рисунок 6) 

1 2 3 4 5 6 7 8 1 4 

 

2.Ознакомиться с оборудованием, на котором нужно провести смазку (рису-

нок 6), согласно варианта. 



 

 

Рисунок 6 - Комплекс оборудования для демонтажа букс 

 

3. Выбрать инструмент для смазки комплекса оборудования из таблицы 5 и 

обосновать выбор, заполнив правую графу таблицы 



 

4.  Сделать вывод о целесообразности использования  инструмента для смаз-

ки предложенного оборудования в цехе. 

       Контрольные вопросы 

1. Что лежит в основе выбора инструмента для смаки оборудования? 

2. Что представляет собой циркуляционная система жидкой смазки? 

3. Кто обязан следить за исправностью инструмента для смазки? 

http://yandex.ru/clck/jsredir?from=yandex.ru%3Bimages%2Fsearch%3Bimages%3B%3B&text=&etext=1293.18arfYjm0QwrWfY0TmF9K6yhsPc64hlQCB-FIilgJie55G8MOGby-O-YhJQaACgXTwqcZ_feo2Hew8LUtLGqiCpC0fMiXfC9VC43uEwRoN4.41883c4d8dc602f82c372e702b0f6e99bf8a7b47&uuid=&state=tid_Wvm4RM28ca_MiO4Ne9osTPtpHS9wicjEF5X7fRziVPIHCd9FyQ,,&data=UlNrNmk5WktYejdiZGJXMlpCZGtSZlpzeGNmeEVTYzNyQnNIbFlTaklPVnNXXy1wdFRvVXZaVmEwNFR6czhKcUFIS1VCVkZJQ0NVWnNpcnZ6QklGT0czX1hYUGhJOHNDUW9pZm1Ld3hfSGhHYUlENnhTWkwyUSws&sign=e084b259db0f0a967edbf9b1b9873080&keyno=0&b64e=2&l10n=ru


 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №4 

Название работы: Составление схемы и карты смазки оборудования  

Цель: формирование умений составлять схемы и карты смазки 

оборудования 

 умения: 

- составлять документацию; 

- выбирать смазочный материал для предложенного оборудования; 

знания (актуализация): 

-  технологию составления карт смазки оборудования; 

- смазочные материалы. 

 

 Задание  

Составить схему  и карту смазки оборудования 

 

 Ход работы: 

1. Выбрать данные, согласно варианту 



 

Таблица 7 - Данные по вариантам 

№ 

ва-

ри-

анта 

Оборудование  (общий вид) 

1, 4, 

7, 

10, 

13, 

16, 

19, 

22, 

25 

 

Вертикальный многорезцовой автоматй модели 1П 

2, 5, 

8, 

11, 

14, 

17, 

20, 

23 

 

Горизонтально - фрезерный станок 



 

3, 6, 

9, 

12, 

15, 

18, 

21, 

24 

 

Круглошлифовальный станок 

 

2. Изучить схему смазки - места (точки, позиции) оборудования, соглас-

но варианту. 

3. Составить карту смазки (таблица 8), ориентируясь на точки (позиции) 

смазки оборудования,  основные свойства и характеристики смазочных 

материалов (приложение Б) 

Таблица 8 – Карта смазки оборудования 

№ по-

зи-

ции 

Смазываемые 

узлы и детали 

Количе-

ство  

точек  

смазки 

Система 

смазки 

Смазочные материалы Режи-

мы 

смазы-

вания 
масла смазки 

1       

2       

3       

4       

5       

6       



 

7       

8       

9       

 

Контрольные вопросы: 

1. Что представляет собой схема смазки? 

2. Что указывается в карте смазки? 

3. Кто разрабатывает схему смазки? 

4. Какое влияние оказывает смазка в машинах, оборудовании? 

5. Какие факторы влияют на выбор смазки узлов, механизмов? 

 



 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №5 

Название работы: Составление плана-графика технического 

обслуживания оборудования 

Цель: формирование умений составлять план-график технического 

обслуживания оборудования 

 умения: 

- составлять документацию; 

знания (актуализация): 

-  назначение, устройство оборудования; 

- технология составления плана-графика технического обслуживания 

оборудования. 

   Задание  

Составить план-график технического обслуживания (ТО) 

оборудования 

 Ход работы: 

1. Выбрать оборудование, согласно своему варианту  

Таблица 9 – Варианты задания 

Вариант Номер оборудования 

1 1 6 10 13 15 

2 16 2 7 11 14 

3 20 17 3 8 12 

4 23 21 18 4 9 

5 25 24 22 19 5 

 

2. Ознакомиться с нормативами периодичности, продолжительности и трудо-

емкости технического обслуживания оборудования, определенного вариан-

том задания  (приложение В) 

3. Заполнить план - график технического обслуживания  (ТО) оборудования 

(таблице 10): 

3.1. Внести в пустую форму графика оборудование. 

3.2. Определить нормативы ресурса между  простоями (Приложение В) 



 

3.3. Определить количество и виды ТО в предстоящем году. Для этого необ-

ходимо определить количество отработанных часов оборудования (Прило-

жение Г) (расчет условно ведется с января месяца). 

3.4. Определить трудоемкость работ по месяцам (Приложение Д). 

3.5. Рассчитать годовую трудоемкость работ. 

Таблица 10 – План - график технического обслуживания (ТО) оборудования 

Перечень 

оборудования 

Нормативы 

ресурса 

Вид и дата 

последнего 

ремонтного 

воздействия  

Вид ТО, трудоемкость работ, ч 

я
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ТО простой 

   М2, декабрь            

   О3, сентябрь            

   С2, ноябрь            

   О6, август            

   М5, октябрь            

Трудоемкость работ по месяцам, ч            

Годовая трудоемкость работ, ч            

 

4. Сделать вывод об эффективности технического обслуживания оборудова-

ния.  

 

Контрольные вопросы: 

1. Для чего необходим план - график технического обслуживания оборудо-

вания? 

2. Какие документы необходимы для составления план - график техниче-

ского обслуживания оборудования? 



 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА № 6 

Название работы: Выбор методов диагностики узлов оборудования и их 

обоснование 

Цель: Формирование умений выбирать методы диагностики узлов оборудо-

вания и их обосновывать 

 умения: 

- выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования; 

- выбирать методы диагностики узлов оборудования и их обосновывать; 

знания (актуализация): 

- методы  диагностики  оборудования; 

- приборы для диагностики  оборудования; 

- неразрушающие методы  диагностики; 

 

Задание  

  Выбрать методы диагностики механизма роторного типа с двумя опо-

рами и рабочим колесом (рисунок 7)  

Ход работы: 

1. Изучить схему механизма роторного типа с двумя опорами и рабочим ко-

лесом (рисунок 7). 

 

 

Рисунок 7 – Схема механизма роторного типа с двумя опорами и  

рабочим колесом 
1- рабочее колесо (36 отв.); 2- вал рабочего колеса; 3, 4- подшипниковая опора; 5- 

муфта; 6- электродвигатель; 7- частотный регулятор. 



 

 

2. Описать результаты внешнего осмотра механизма. 

3. Выполнить описание вала на биение, указав прибор  для измерения биения. 

4. Оценить состояние механизма, описав диагностику при помощи термогра-

фии и вибродиагностики. 

5. Описать работы по точной центровке механизма, учитывая допуски, пред-

ставленные в таблице 11. 

 

Таблица 11- Допуск на соосность механизма 

Смещение, мм Излом Показатель 

<=0,05 <=0,05/100мм отлично 

0,051 - <=0,1 0,051 - <=0,08 мм /100мм приемлемо 

>0,1 >0,08 мм/100мм не приемлемо 

 

6. Выполнить описание работы по динамической балансировке механизма 

при эксплуатации. 

 

Контрольные вопросы 

1. На чем основывается диагностирование повреждений оборудования? 

2. Что позволяет выявить ультразвуковое диагностирование? 

3. Как может отразиться на здоровье лаборанта работа с прибором радиаци-

онным толщинометром ТОР-1? 



 

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №7 

Название работы: Оценка остаточного ресурса барабанной сушилки типа БН-

3,2-22 

Цель: формирование умений выполнять оценку остаточного ресурса бара-

банной сушилки типа БН-3,2-22 

 умения: 

- оценивать остаточный ресурс барабанной сушилки; 

знания (актуализация): 

-  ресурса барабанной сушилки; 

-  видов повреждений, влияющих на работоспособность барабанной 

сушилки; 

- алгоритм составления документации. 

 

Теоретический материал 

Две методики прогнозирования (оценки) остаточного ресурса 

барабанной сушилки типа БН-3,2-22 

По вероятностно-статистическому подходу - методика Вейбулла необхо-

димо определить критерии предельного состояния оборудования и парамет-

ры распределения глубин повреждений, приведенные к моменту наступления 

предельного состояния. Критерием предельного состояния барабана сушилки 

является уменьшение толщины стенки до 10 мм (исходная толщина 20 мм) на 

5 % площади поверхности (предельно допустимая глубина h=10 мм; р = 

0,05). Параметры распределения глубин повреждений определяют через при-

веденный коэффициент вариации. 



 

 
Рисунок 9 – Распределение измеренных глубинных повреждений  

на вероятностной бумаге Вейбулла   

(F (h), %- интегральная вероятность повреждений на глубину h) 

 

Коэффициент вариации для участка 4 (участка наибольшего изнашивания, 

см.рисунок 8) барабана составил 0,44. Приведенный коэффициент вариации 

ϑ,  равен 0,33. Значения параметров распределения: Kв = 0,897; b = f(ϑп) = 3,3 

(определены по таблице 13). Расчетный средний ресурс (лет) барабана  

 
 



 

Сравним полученные результаты с результатами расчета традиционным 

методом. 

 Ожидаемый срок службы (ресурс) традиционно определяют по средней 

скорости коррозии: 

 

 
 

 

 Задание  

Оценить остаточный ресурс барабанной сушилки типа БН-3,2-22 из 

ст3. 

Ход работы: 

1. Выполнить схему расположения точек измерения остаточной 

толщины стенки на развертке обечайки барабана и глубины h 

коррозионно-эрозионного износа по длине барабана L (рисунок 8). 



 

 
Рисунок 8 – Схема расположения точек измерения остаточной толщины 

стенки на развертке обечайки барабана и глубины h коррозионно-

эрозионного износа по длине барабана L 

 

2. Указать номера участков, на которых наибольшие разрушения стенок 

барабана. 

3. По результатам проверки данных  выписать из таблицы 12 участки с 

самыми глубокими повреждениями стенок.  

Таблица 12 – Статистические характеристики 

 
 

5. Определить более рациональную методику прогнозирования (оценки) 

остаточного ресурса барабанной сушилки типа БН-3,2-22  -  где наблюдается 

больная погрешность. 

 



 

Контрольные вопросы: 

1. Для чего необходимо прогнозирование остаточного ресурса оборудова-

ния? 

2. Какие методы прогнозирования остаточного ресурса вы знаете? 

3. Как можно повысить коррозионную стойкость сушильного барабана? 

 

Критерии оценивания: 

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную 

безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных реше-

ний; 

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную 

в полном объеме с недочетами; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, вы-

полненную с ошибками, исправленными с помощью преподавателя. 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу 

с грубыми ошибками, не устраненными в установленные сроки 
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Приложение А 

Таблица А.1 – Основные характеристики ТСК 

Наиме-

нование 

Смазка-носитель, 

ГОСТ, ТУ 

Область применения, 

основные характери-

стики 

Тара,  

фасовка 

 ТСК для механизмов приборов и малонагруженных узлов трения  

ТСК-Ц201 Смазка «ЦИАТИМ-201» 

ГОСТ 6267-74 

Влагостойкая, морозо-

устойчивая, тугоплав-

кая. 

Для малонагруженных 

узлов трения качения 

и скольжения. Для уз-

лов авиатехники, мор-

ской и наземной 

спецтехники, где 

ЦИАТИМ-201 приме-

няется штатно. 

-60º С…+90º С 

банка жест. 

0,7 кг 

ТСК-Ц202 Смазка «ЦИАТИМ-202» 

ГОСТ 11110-75 

Морозостойкая, водо-

стойкая. Применяется 

в узлы трения, рабо-

тающие с малым уси-

лием сдвига при невы-

соких нагрузках, авиа-

ционная техника, ра-

диотехническое обо-

рудование, электроме-

ханические приборы и 

точные механизмы. 

-50º С…+120º С 

банка жест. 

0,7 кг 

ТСК-Ц203 Смазка «ЦИАТИМ-203» 

ГОСТ 8773-73 

Применяется в зубча-

тых, червячных пере-

дачах редукторов, 

опорах скольжения и 

подшипниках качения, 

различных силовых 

приводов, винтовых 

парах, нагруженных 

редукторах, механиз-

мах, эксплуатируемых 

на открытых площад-

ках, узлах трения ав-

томобилей. Превосхо-

бараб. мет. 

17 кг 

http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=196&Itemid=85
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=196&Itemid=85#tskm-c01
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=196&Itemid=85#tskm-c02
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=196&Itemid=85#tskm-c03


 

дит ЦИАТИМ-201 по 

химической и колло-

идной стабильностям, 

водостойкости и про-

тивоизносным харак-

теристикам. 

-50º С…+120º С 

ТСК-Ц221 Смазка «ЦИАТИМ-221» 

ГОСТ 9433-80 

Применяется для ма-

лонагруженных под-

шипников скольжения, 

редукторов и направ-

ляющих. Для смазыва-

ния различных под-

шипников качения в 

электрических маши-

нах, в системах кон-

троля и управления. 

Эффективно использу-

ется в приборах с ча-

стотой вращения до 10 

000 об/мин. ; для под-

шипников, являющих-

ся частью конструкции 

различных агрегатов и 

узлов в авиационной 

технике и для сопря-

жённых поверхностей 

«металл-резина», 

предназначенных для 

работы в вакууме Не-

растворима в воде; со-

храняет стабильность 

даже при кипячении; 

является химически 

стойким смазочным 

материалом; инертна к 

резине и полимерным 

материалам; работо-

способна при остаточ-

ном давлении 666,5 

Па. 

-60º С…+150º С 

Сохраняет рабочие 

свойства минимум в 

течение 40 лет 

бараб. мет. 

17 кг; 

ведро 

пласт./мет. 

8 кг; 

банка жест. 

0,7 кг 

ТСК-Л Смазка «Лита» 

ТУ 0254-025-56194358-2011 

или 

Морозостойкая. При-

меняется в узлах тре-

ния: в подшипниках 

бочка мет. 

170 кг; 

ведро 

http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=196&Itemid=85#tskm-c21
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=196&Itemid=85#tskm-l


 

Смазка Лита 

ТУ 38.1011308-90 

качения и скольжения, 

нагруженных зубча-

тых передачах, 

направляющих и дру-

гих механизмах, экс-

плуатируемых под от-

крытым небом в зим-

нее и летнее время во 

всех климатических 

зонах. 

-50º С…+100º С 

пласт./мет. 

8 кг 

 ТСК для машин и механизмов общетехнического назначения  

ТСК-Л24 Смазка «Литол-24М» 

ТУ 0254-015-00148820-99 

или 

смазка Литол-24 

ГОСТ 21150-87 

Применяется в узлах 

трения промышленно-

го оборудования, су-

довых механизмах, а 

также гусеничных и 

колесных транспорт-

ных средств, эксплуа-

тирующихся при тем-

пературах в диапазоне 

от 40°С до + 120°С. В 

подшипниках качения, 

скольжения, в шарни-

рах, в качестве смазки 

направляющих, зубча-

тых или иных видов 

передач. Как единая 

автомобильная смазка 

в подшипниках раз-

личного назначения: 

сцепления, вала руле-

вого управления, во-

дяного насоса и т.д 

сельскохозяйственных, 

дорожно-

строительных меха-

низмах, электромаши-

нах и т.д. 

-40º С…+120º С 

Обладает консерваци-

онными свойствами, 

совместима с боль-

шинством смазок 

(например, с циатим 

201 и т.п.). Не упроч-

няются при нагрева-

бочка мет. 

170 кг; 

ведро 

пласт./мет. 

8 кг, 4 кг; 

банка жест. 

0,7 кг 

http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=197&Itemid=85
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=197&Itemid=85#tskm-l24


 

нии. 

ТСК-А Смазка «АСП-280» 

СТО 56194358-005-2010 

Применяется в узлах 

трения колесных и гу-

сеничных транспорт-

ных средствах, про-

мышленного оборудо-

вания и судовых меха-

низмах различного 

назначения, в частно-

сти, оборудованных 

автоматической си-

стемой подачи смазки 

типа «Lincoln» в со-

временных автобусах 

ЛиАЗ. По своим ха-

рактеристикам (сма-

зывающей способно-

сти, низкотемператур-

ным свойствам) пре-

восходит смазка Ли-

тол-24 ГОСТ 21150-87. 

-60 °С до +120 °С 

ведро 

пласт./мет. 

8 кг 

ТСК-ШРС Смазка «ШРУС 4М» 

ТУ 0254-028-56194358-2012 

Предназначена для 

смазывания шарниров 

равных угловых ско-

ростей переднепри-

водных легковых ав-

томобилей типа ВАЗ-

2108 и других совре-

менных модификаций, 

а также аналогичных 

узлов автомобилей се-

мейства КРАЗ. При-

меняется в подшипни-

ках ступицы колес, 

выжимного подшип-

ника сцепления, кре-

стовины карданного 

вала автомобилей. 

-40 °С до +120 °С 

ведро 

пласт./мет. 

8 кг; 

банка жест. 

0,7 кг 

ТСК-ЛИ2 Смазка «Литин-2» 

ТУ 0254-023-56194358-2008 

Применяется как спе-

циализированная ав-

томобильная смазка в 

игольчатых подшип-

никах, крестовинах 

карданного вала авто-

ведро 

пласт./мет. 

8 кг; 

банка жест. 

0,7 кг 

http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=197&Itemid=85#tskm-a280
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=215&Itemid=95#tskm-shrs
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=215&Itemid=95#tskm-li2


 

мобилей ВАЗ всех мо-

делей. Превосходит 

смазку RetinaxA 

(SHELL) по низкотем-

пературным свойствам 

и коллоидной ста-

бильности. 

-40 °С до +120 °С 

(кратк. до +130 °С) 

ТСК для редукторов и зубчатых передач, 

для тяговых редукторов тепловозов  

ТСК-Т100 Смазка полужидкая «Трансол-100-

ПШ» 

ТУ 0254-015-56194358-2005 

Полужидкая. Для чер-

вячных редукторов, 

мотор-редукторов. 

Эксплуатация: -30º 

С…+50º С. 

Работоспособность: от 

-40º С до +110º С 

ведро 

пласт./мет. 

8 кг 

ТСК-Т200 Смазка полужидкая «Трансол-200-

ПШ» 

ТУ 0254-018-56194358-2005 

Полужидкая. 

Для цилиндрических и 

планетарных редукто-

ров. Макс. удельные 

нагрузки в зацеплении 

и макс. окружная ско-

рость при температуре 

от -30 ºС до +50 ºС. 

Работоспособность: от 

-40 ºС до +110 ºС 

бочка мет. 

170 кг; 

ведро 

пласт./мет. 

8 кг 

ТСК-Р Смазка полужидкая «Редусма» 

ТУ 0254-017-56194358-2005 

Полужидкая. Совме-

стима с другими пла-

стичными и редуктор-

ными смазками. 

Для промышленных 

редукторов, средне-

нагруженных зубча-

тых (цилиндрических 

и конических) редук-

торов, червячных, мо-

тор-редукторов с кар-

терной системой смаз-

ведро 

пласт./мет. 

8 кг 

http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=198&Itemid=85
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=198&Itemid=85
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=198&Itemid=85#tskm-t100
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=198&Itemid=85#tskm-t200
http://nesk-tsk.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=198&Itemid=85#tskm-red


 

ки окунанием, в си-

стемах централизо-

ванной подачи смазки 

фирмы «Lincoln». Для 

редукторов колесной 

пары трамваев. 

-40º С…+50º С 

Работоспособность: от 

-40 ºС до +100 ºС 

                                            



 

Приложение Б 

Таблица Б.1 - Характеристика и область применения минеральных масел 

Марка масла ГОСТ Вязкость кине-

матическая, 

м2/с 

Температура, С Область применения 

50 С 100 С вспышки застывания 

индустриальное 

И-12А 

И-20А 

И-30А 

И-40А 

И-50А 

 20799-

88 

10-14 

17-23 

27-33 

33-45 

47-53 

— 

— 

— 

— 

— 

165 

180 

190 

200 

200 

- 30 

-20 

-15 

-15 

-20 

Узлы трения 

общего назначе-

ния, легко-, сред-

ненагруженные 

редукторы 

цилиндровое 

11 

24 

38 

6411-

76 

 9-13 

20-28 

32-50 

215 

240 

300 

-5 

-12 

-7 

тяжелонагружен- 

ные зубчатые, 

червячные переда-

чи 

 



 

Таблица Б.2 - Характеристика и область применения пластичных смазок 

Наименование ГОСТ температура 

каплепадения, 

С 

температурный пре-

дел работспособно-

сти, С 

Область применения 

Соолидол  

УС-1 

Солидол 

УС-2 

1033-

79 

1033-

79 

75 

75-87 

-30 ... + 50 

-25...+65 

Узлы трения с тем-

пературой не выше 

+50...+70С. 

Смазка 1-13 1631-

61 

130 -150 -20...+110 Подшипники элек-

тродвигателей 

Консталин 

УТ-1 

Консталин 

УТ-2 

1957-

73 

1957-

73 

130 - 150 

свыше 150 

-20...+120 

-20...+120 

Тяжелонагруженные 

узлы трения 

Литол-24 

Циатим 

201 

202 

221 

21150-

87 

6267-

74 

1110-

75 

9433-

80 

185 - 205 

свыше 175 

200-230 

свыше 200 

-40...+130 

-60...+90 

-50...+120 

-60...+150 

Приборы и меха-

низмы, работающие 

с малым усилием 

сдвига 

Подшипник качения 

Узлы трения и со-

пряжения поверхно-

сти “металл-

металл”, “металл- 

резина”. 

Выбор масла для закрытых зубчатых и червячных передач в зависимости от 

окружной скорости Vокр и твердости поверхности зубьев производится в со-

ответствии с данными таблиц 17 и 18. 

 

 

 

 



 

Таблица Б.3 - Значения кинематической вязкости 100 для зубчатых и 

 червячных передач 

Твердость по Бринел-

лю 

Окружная скорость колеса и скорость 

скольжения черввяка, 

м/с 

 1-2,5 2,5-5 5-10 

зубчатые передачи 

До 280 

280-350 

350-450 

червячные редукторы 

11,5 

20 

32 

32 

9 

11,5 

20 

20 

8 

9 

15 

11,5 

 

Таблица Б.4 - Рекомендуемые значения вязкости масла в зависимости от 

окружной скорости зубчатых колес, скорости скольжения червяка и материа-

ла зубчатого колеса 

Материал 

зубчатого колеса 

Окружная скорость зубчатого колеса, м/с 

до 0,5 0,5 - 

1,0 

1,0-

2,5 

2,5-5,0 5,0 - 

10 

10-25 более 25 

Текстолит, чугун 

бронза. 

Сталь закаленная или 

цементированная 

21 

50 

14 

30 

10 

30 

7,5 

20 

6 

14 

6 

10 

— 

7,5 

скорость скольжения, м/с 

червячная передача 

до 1,0 1,0-2,5 2,5-

5,0 

5,0-10 10-15 15-25 более 25 

50 30 20 14 10 7,5 6,0 



 

Приложение В 

 Таблица В.1 - Нормативы периодичности, продолжительности и трудоемко-

сти  

технического обслуживания  

№ 

п/п 

Наименование оборудо-

вания 

Нормативы ресурса  

 

Время простоя  

оборудования 

Т К Т К 

1 Кран мостовой Q=3.2т 6000 24000 16 32 

2 Токарно - винторезный 

станок 1М63 

6720 40320 8 40 

3 Токарно - винторезный 

станок 16К20 

6720 40320 8 40 

4 Наждак 12500 37500 2 4 

5 Машина листогибочная 

ИВ 2144 

3000 9000 2 6 

6 Пресс ножницы комби-

нированные НБ 5221Б 

3500 10500 4 8 

7 Зигмашина ИВ 2716 20000 40000 1 2 

8 Ножницы кривошипные 

Н3118 

1500 6000 4 8 

9 Трансформатор свароч-

ный 

1200 2400 16 32 

10 Машина листогибочная 

трехволковая ИБ 2216 

4000 12000 16 32 

11 Отделочно-расточной 

вертикальный станок 

2733П 

2800 11200 4 8 

12 Зигмашина ВМ С76В 20000 40000 1 2 

13 Трансформатор свароч-

ный ТДМ 401-У2 

1200 2400 16 32 

14 Выпрямитель для дуго-

вой сварки ВДУ - 506С 

1200 2400 8 16 

15 Кран мостовой Q=1т 6000 24000 16 32 

16 Вертикально - фрезер-

ный станок 6М13П 

6720 40320 8 32 

17  Выпрямитель для дуго-

вой сварки ВДУ - 506С 

1200 2400 8 16 

18 Вертикально - сверлиль-

ный станок ГС2112 

6720 40320 8 32 



 

19 Вертикально-фрезерный 

станок 6М13П 

6720 40320 8 32 

20 Полуфвтомат сварочный 1200 2400 16 32 

21 Кран мостовой Q=3.2т 6000 24000 16 32 

22 Токарно - винторезный 

станок 1М63 

6720 40320 8 32 

23 Токарно - винторезный 

станок 16К20 

6720 40320 8 32 

24 Наждак 12500 37500 2 4 

25 Вертикально - фрезер-

ный станок 6М13П 

6720 40320 8 32 

 



 

Приложение Г  

Учет времени работы оборудования 

Таблица Г.1 -  Учет времени работы оборудования 

№ 

п/п 

Наименование оборудо-

вания 

Месяц года 

январь февраль март апрель май июнь июль август сентябрь октябрь 

1 Кран мостовой Q=3.2т 28 32 37 29 34 28 35 27 36 30 

2 Токарно - винторезный 

станок 1М63 

128 157 161 168 152 165 158 160 162 155 

3 Токарно - винторезный 

станок 16К20 

128 157 165 168 152 165 158 160 162 155 

4 Наждак 35 38 50 57 44 56 48 45 40 35 

5 Машина листогибочная 

ИВ 2144 

68 70 84 80 70 80 75 82 68 74 

6 Пресс ножницы комби-

нированные НБ 5221Б 

95 90 109 115 90 120 105 98 110 96 

7 Зигмашина ИВ 2716 58 60 62 64 60 50 59 65 63 54 

8 Ножницы кривошипные 

Н3118 

8 10 6 4 10 7 8 5 6 4 

9 Трансформатор свароч-

ный 

120 125 140 140 125 120 130 140 135 123 



 

10 Машина листогибочная 

трехволковая ИБ 2216 

68 70 84 80 70 80 75 78 82 76 

11 Отделочно-расточной 

вертикальный станок 

2733П 

28 30 32 34 32 30 28 32 30 32 

12 Зигмашина ВМ С76В 39 48 38 52 56 35 33 44 28 27 

13 Трансформатор свароч-

ный ТДМ 401-У2 

110 120 140 120 140 130 125 135 140 120 

14 Выпрямитель для дуго-

вой сварки ВДУ - 506С 

155 160 168 162 168 180 182 170 174 182 

15 Кран мостовой Q=1т 10 15 14 15 12 13 15 12 14 10 

16 Вертикально - фрезер-

ный станок 6М13П 

120 125 161 168 152 165 158 160 162 158 

17 Выпрямитель для дуго-

вой сварки ВДУ - 506С 

155 160 168 162 168 180 182 170 174 182 

18 Вертикально - сверлиль-

ный станок ГС2112 

68 77 75 67 72 65 70 74 85 98 

19 Вертикально-фрезерный 

станок 6М13П 

120 125 161 168 152 165 158 160 162 158 

20 Полуавтомат сварочный 142 140 164 164 142 164 160 154 162 148 



 

21 Кран мостовой Q=3.2т 28 32 37 29 34 28 35 27 36 30 

22 Токарно - винторезный 

станок 1М63 

128 157 161 168 152 165 158 160 162 155 

23 Токарно - винторезный 

станок 16К20 

128 157 165 168 152 165 158 160 162 155 

24 Наждак 35 38 50 57 44 56 48 45 40 35 

25 Вертикально - фрезер-

ный станок 6М13П 

120 125 161 168 152 165 158 160 162 158 

 



 

 

Приложение Д 

Трудоемкость ремонта и полного планового осмотра 

 

    Таблица Д.1 – Трудоемкость ремонта и полного планового осмотра 
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