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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 
 

1.1 Область применения программы 

 

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.05 Получение рабочей 

профессии 19756 «Электрогазосварщик» (далее рабочая программа) является 

частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство в части освоения 

вида деятельности (ВД): Получение рабочей профессии 19756 

«Электрогазосварщик». 

 

1.2 Цели и планируемые результаты освоения профессионального 

модуля 

 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить 

вид деятельности «Получение рабочей профессии 19756 «Электрогазосварщик»» и 

соответствующие ему профессиональные компетенции (таблица 1) в соответствии 

с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

Таблица 1 – Профессиональные компетенции 

Код и наименование 

профессиональной компетенции 

Показатели освоения профессиональной 

компетенции 

ПК 5.1 Выполнение слесарно- 

ремонтных работ 

Практический опыт: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке; 

зачистка ручным или механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку; 

сборка элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений; 

сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 

под сварку на прихватках; 

Умения: выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей); 

применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку; 

− использовать ручной и механизированный 

инструмент для подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после 

сварки; 

Знания: основные типы, конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и обозначение их на 
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чертежах правила подготовки кромок изделий под 

сварку; 

основные группы и марки свариваемых материалов; 

сварочные (наплавочные) материалы; 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

правила сборки элементов конструкции под сварку; 

виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки; 

правила технической эксплуатации электроустановок; 

Нормы и правила пожарной безопасности при 

проведении сварочных работ; 

− правила по охране труда, в том числе на рабочем 

месте. 

ПК 5.2 Ручная дуговая 

сварка(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом и газовая 

сварка 

Практический опыт: трудовые действия, 

предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 

настоящего профессионального стандарта; 

проверка оснащенности сварочного поста РД и газовой 

сварки; 

проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РД и газовой сварки; 

проверка наличия заземления сварочного поста РД и 

газовой сварки; 

подготовка и проверка сварочных материалов для РД и 

газовой сварки; 

настройка оборудования РД и газовой сварки; 

выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла; 

выполнение РД и газовой сварки простых деталей 

неответственных конструкций; 

выполнение дуговой резки простых деталей; 

контроль с применением измерительного инструмента 

сваренных РД и газовой сварки деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

 

Умения: владеть необходимыми умениями, 

предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 

настоящего профессионального стандарта; 

проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД и газовой сварки; 

настраивать сварочное оборудование для РД и газовой 

сварки; 

выбирать пространственное положение сварного шва 

для РД и газовой сварки; 

владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно- технической 

документации по сварке; 
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владеть техникой РД и газовой сварки простых деталей 

несоответственных конструкции в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва. Владеть техникой резки 

металла; 

контролировать с применением измерительного 

инструмента сваренные РД и газовой сварки детали на 

соответствие геометрических размеров требованиями 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке; 

пользоваться конструкторской, производственно- 

технологической и нормативной документацией для 

выполнения трудовой функции 

 

Знания: необходимые знания, предусмотренные 

трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего 

профессионального стандарта; 

основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых РД и газовой 

сварки, и обозначение их на чертежах; 

основные группы и марки материалов, свариваемых РД 

и газовой сварки; 

сварочные (наплавочные) материалы для РД и газовой 

сварки; 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РД и газовой сварки, назначение и 

условия работы контрольно- измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область применения; 

техника и технология РД и газовой сварки простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва. Дуговая резка простых 

деталей; 

выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления 

 

 

 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

2.1 Объём времени на освоение программы профессионального модуля 

и виды учебной работы  

Вид учебной работы 
Количество 

часов 

Объем образовательной нагрузки (всего) 186 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего по МДК 05.01)  96 

Практическая подготовка 48 

в том числе:  

теоретические занятия 34 

лекции 34 

контрольные занятия - 

практические занятия 42 

курсовая работа/проект - 

Самостоятельная учебная работа обучающегося (МДК 05.01) 10 

Дифференцированный зачет 4 

Консультации (МДК 05.01) 6 

Промежуточная аттестация (итоговая по МДК 05.01) – в форме дифференцированного зачета 

Учебная практика по ПМ.05 36 

Производственная практика по ПМ.05 36 

Консультации по ПМ.05 8 

Итоговая аттестация по ПМ.05 – в форме экзамена по модулю 10 
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2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля 
Наименование разделов и тем, 

содержание учебной деятельности (аудиторной и внеаудиторной) 

Объем 

часов 

Образовательные 

результаты  

МДК.05.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами и газовой сварки 

Раздел 1. Оборудование, техника и технология электросварки 

Тема 1.1. Сварочные посты для ручной дуговой сварки 

Сварочный пост. Оборудование и инструменты. 

Сварочные трансформаторы. 

Сварочные выпрямители. 

Сварочные инверторы. 

Включение, регулирование и выключение электросварочного оборудования 

Охрана труда при работе с оборудованием.. 

8 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Практические занятия  

Сварочные посты для ручной дуговой и плазменной сварки 

Устройства сварочных трансформаторов и выпрямителей. 

8  

Тема 1.2. Техника и технология ручной дуговой сварки. 

Сварочная дуга. Горение дуги. 

Плавление и перенос металла в дуге. 

Металлургические процессы при сварке. 

Строение сварного шва. 

Виды сварных соединений и швов. 

Режимы сварки. 

 Выбор режима сварки по заданным параметрам. 

Техника наплавки швов. Влияние длины дуги на производительность и качество сварки. 

Особенности режима сварки в различных положениях. 

Технология плазменной сварки углеродистых и конструкционных сталей. 

Техника и технология плазменной сварки чугуна, цветных металлов и сплавов 

Техника и технология ручной дуговой сварки узлов, деталей и конструкций из углеродистых и 

конструкционных сталей 

Техника и технология ручной дуговой сварки чугуна, цветных металлов и сплавов 

Техника и технология ручной дуговой сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов и 

конструкций 

Технология ручной дуговой и плазменной сварки трубопроводов. 

Технология плазменной резки металлов. 

Технология кислородной – флюсовой резки деталей 

Технология ручного электродугового строгания деталей разных сложностей. 

8 ПК 5.1 – ПК 5.2 
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Наименование разделов и тем, 

содержание учебной деятельности (аудиторной и внеаудиторной) 

Объем 

часов 

Образовательные 

результаты  

Охрана труда при выполнении ручной дуговой сварке. 

Практические занятия  

Наплавка швов в зависимости от длины шва 

Техника сварки вертикальных швов 

Техника сварки горизонтальных швов 

10 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Раздел 2. Технология газовой сварки   

Тема 2.1. Аппаратура для газовой сварки металлов 

Газовая сварка Область применения. 

Устройство газосварочной аппаратуры. Ацетиленовые генераторы. 

Ацетиленовые генераторы. 

Сварочные горелки. Редукторы. 

Баллоны для сжатых газов. Вентили. 

Защитная аппаратура. 

Методы получения и хранение наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке. 

Охрана труда с газосварочным оборудованием. 

6 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Практические занятия  

Аппаратура для газовой сварки металлов. Изучение сварочной горелки. 

Аппаратура для газовой сварки металлов. Изучение газовых редукторов. 

10 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Тема 2.2 Техника и технология газовой сварки 

Способы сварки. 

Режим газовой сварки. 

Особенности газовой сварки низко и среднелегированных сталей. 

Свариваемость низко и среднелегированных сталей, влияние легирующих компонентов.   

Свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора. 

Правила установки режимов сварки по заданным параметрам. 

 Особенности газовой сварки цветных металлов и сплавов. 

Особенности сварки меди и ее сплавов. 

Особенности сварки алюминия и его сплавов. 

Особенности сварки чугуна. 

Техника и технология газовой сварки во всех пространственных положениях. 

Особенности технологии газовой сварки кольцевых швов и швов сложной конфигурации. 

Технология кислородной резки металлов. 

Охрана труда при выполнении газовой сварке. 

6  

Практические занятия  8 ПК 5.1 – ПК 5.2 
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Наименование разделов и тем, 

содержание учебной деятельности (аудиторной и внеаудиторной) 

Объем 

часов 

Образовательные 

результаты  

Расчет режимов газовой сварки 

Описание технологий газовой сварки цветных металлов и сплавов 

Описание технологий газовой сварки трубных соединений 

Раздел  3 Выполнение слесарно-ремонтных работ 

Тема 3.1 Подготовительно-сварочные работы 

Сварные соединения и швы 

Виды сварных соединений, их обозначения на чертежах. Типы сварных швов. Виды и 

конструктивные элементы швов сварных соединений. 

Подготовка металла к сварке 

Правила подготовки металла к сварке. Типовые слесарные операции, применяемые 

при подготовке металла к сварке. Разделка кромок под сварку. ГОСТ сварных 

соединений и швов. Элементы разделки кромок. Типы разделки кромок под сварку, 

обозначение их на чертежах. Правила подготовки кромок изделия для сварки. 

Сборка изделий под сварку 

Сборочно-сварочные приспособления, инструменты и механизмы. 

Сварочные (сборочные) прихватки. Виды, характеристики, способы и правила 

наложения прихваток. 

6 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Практические занятия  

Анализ конструктивных элементов сварных швов и их условных обозначений для ручной дуговой и газовой 

сварки 

Определение схем базирования деталей.  

Выбор способа сборки короба из листовой стали толщиной 4мм.. 

6 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Самостоятельная работа при изучении МДК 10 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Консультации 6  

Промежуточная аттестация (Дифференцированный зачет) 4 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Итого по МДК 05.01: 108  

Учебная практика по ПМ.05 

Виды работ 

1. прослушивание инструктажа по охране труда и промышленной безопасности в «Управлении охраны труда 

и промышленной безопасности»  

2. освоение требований локальных и нормативных актов по охране труда, промышленной безопасности, 

касающихся обучения, допуска к работе, обеспечения СИЗ, размещения в бытовых помещениях. 

3. Подготовка металла к сварке 

36 ПК 5.1 – ПК 5.2 
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Наименование разделов и тем, 

содержание учебной деятельности (аудиторной и внеаудиторной) 

Объем 

часов 

Образовательные 

результаты  

4. Освоение технологических приемов ручной дуговой и газовой сварки 

5.  Освоение технологических приемов газовой, плазменной, дуговой резки 

6. Контроль качества сварных соединений 

Производственная практика по ПМ.05 

Виды работ 

1. Ручная дуговая сварка средней сложности простых деталей из конструкционных и углеродистых сталей 

2. Ручная газовая сварка средней сложности простых деталей из конструкционных и углеродистых сталей 

3. Ручная газовая резка деталей средней сложности из разных металлов в различных пространственных 

положениях 

36 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Консультации по ПМ.05 8  

Экзамен по ПМ.05 10 ПК 5.1 – ПК 5.2 

Итого по ПМ.05 186  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

 

МДК 05.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами и газовой сварки: 

 
 

Вид занятий 
№ 

ауд. 
Перечень основного оборудования и технических средств 

обучения 

Теоретические 

занятия, 

Практические 

занятия, 

Групповые и 

индивидуальные 

консультации, 

Текущий контроль, 

промежуточная 

аттестация, 

Самостоятельная 

работа 

214 
Теплотехнический корпус 

Мультимедийная и учебная лаборатория «Компьютерные 

технологии в машиностроении», ауд. 214 

 

Оборудование и технические средства обучения: 

1. Комплект компьютерного оборудования (системный блок, 

монитор, клавиатура, мышь) с возможностью подключения к сети 

«Интернет» и доступом к ЭИОС Университета  – 13 шт. 

2. Проектор – 1 шт. 

3. Экран – 1 шт. 

4. Колонки – 1 шт.  

 

Имущество:  

1. Стол компьютерный – 12 шт. 

2. Стол – 12 шт. 

3. Стол преподавателя – 1 шт. 

4. Стул – 37 шт.  

5. Доска маркерная – 1 шт. 

Практические 

занятия 
107 

Теплотехнический корпус 

Мастерская «Ручная дуговая сварка», ауд. 107 

 

Оборудование и технические средства обучения: 

1. Комплект сварочного оборудования – 5 шт. 

2. Источник питания для сварки – 5 шт. 

3. Установка для сбора сварочных капель – 1 шт. 

 

Имущество:  

1. Стол сварочный – 5 шт. 

2. Кабина сварочная – 5 шт. 

3. Стол слесарный – 4 шт. 

4. Стул – 1 шт. 

5. Верстак с тисками – 5 шт. 

Практические 

занятия 
103 

Теплотехнический корпус 

Мастерская «Автоматизированных и роботизированных 

способов сварки», ауд. 103 

 

Оборудование и технические средства обучения: 

1. Источник питания для сварки – 1 шт. 
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2. Комплект оборудования для получения сварных 

металлоконструкций роботизированной сваркой (сварочный 

робот, источник питания, двух осевой позиционер) – 1шт. 

3. Компрессор – 1 шт. 

4. Аппарат для плазменной резки – 1 шт. 

5. Сварочный аппарат для механизированной сварки – 1 шт. 

6. Сварочный аппарат для сварки неплавящимся электродом- 

1 шт.  

Имущество:  

1. Парта ученическая – 6 шт. 

2. Стул – 3 шт. 

3. Сварочный пост – 3 шт. 

4. Вытяжная вентиляция – 1 шт. 

Практические 

занятия 
102 

Главный учебный корпус 

Учебная лаборатория «Класс сварочных тренажеров», 

ауд. 102 

 

Оборудование и технические средства обучения: 

1. Комплект оборудования «Автоматизация машиностроения» 

(виртуальный тренажер сварщика и малоамперный тренажер 

сварщика) – 4 шт. 

2. Установка для лазерной сварки, пайки и наплавки – 1 шт. 

 

Имущество:  

1. Стол – 6 шт. 

2. Стул – 12 шт. 

3. Вытяжная вентиляция – 1 шт. 

 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Основная литература 

1. Гаспарян, В. Х. Электродуговая и газовая сварка : учебное пособие / В. Х. 

Гаспарян, Л. С. Денисов. — 2-е изд., испр. — Минск : Вышэйшая школа, 

2016. — 305 с. — ISBN 978-985-06-2770-4. — Текст : электронный // Лань 

: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/111302. 

2. Петухова, С. Н. Методы контроля сварных конструкций : учебно-

методическое пособие / С. Н. Петухова. — Ульяновск : УлГУ, 2021. — 30 

с. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/314495. 

3. Зорин, Е. Е. Лабораторный практикум: электродуговая, контактная сварка 

и контроль качества сварных соединений : учебное пособие / Е. Е. Зорин. 

— 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 160 с. — ISBN 978-

5-8114-6567-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148978. 

4. Быковский О.Г., Петренко В.Р., Пешков В.В. Справочник сварщика 

Издательство "Машиностроение" . Для ПТУ. М.: Высшая школа, 1991. 271 

https://e.lanbook.com/book/314495
https://e.lanbook.com/book/148978
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с. 3. Амигуд Д.З. Справочник молодого газосварщика и газорезчика. Изд. 

2-е, исправл. и доп. М.: Высшая школа, 1977. 184 с. 4. Биковський О.Г., П 

ньковський .В. Дов дник зварника. Киев: Тех н ка, 2002. 336с. 5. Васильев 

Тип справочник, Страниц  336 стр. Год 2011 

5. Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, 

Н. Ф. Шпунькин. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 269 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-

5-534-08456-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/514903 

6. Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. И. Дедюх. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 169 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-03766-1. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514902. 

 

Дополнительная литература 

1. Гуреева, М. А.  Металловедение сварки алюминиевых сплавов : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / М. А. Гуреева, 

В. В. Овчинников, В. И. Рязанцев. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 243 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-

5-534-11484-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517397 . 

2. Технология металлов и сплавов : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / ответственные редакторы 

А. П. Кушнир, В. Б. Лившиц. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

310 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11111-8. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/516862. 

3. Материаловедение и технология материалов : учебник для среднего 

профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; под редакцией 

Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 808 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-

5-534-18153-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/534416. 
 

 

Перечень используемого программного обеспечения: 

1 Microsoft Office 

2 Microsoft Windows 

 

Перечень используемых профессиональных баз данных 

и информационных справочных систем: 

1. ЭБС Электронного издания ЮРАЙТ 

https://urait.ru/bcode/514903
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2. ЭБС «ЛАНЬ» 
 

3.3 Особенности обучения лиц с ограниченными возможностями 

здоровья и инвалидов 

 

Обучение по профессиональному модулю обучающихся с ограниченными 

возможностями здоровья осуществляется с учетом особенностей 

психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья 

таких обучающихся. 

Содержание образования и условия организации обучения обучающихся с 

ограниченными возможностями здоровья определяются адаптированной 

образовательной программой, а для инвалидов также в соответствии с 

индивидуальной программой реабилитации инвалида. 

Освоение профессионального модуля обучающимися с ограниченными 

возможностями здоровья может быть организовано как совместно с другими 

обучающимися, так и в отдельных группах. Предполагаются специальные условия 

для получения образования обучающимися с ограниченными возможностями 

здоровья. Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских 

противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации. 

Подбор и разработка учебных материалов производятся с учетом 

предоставления материала в различных формах: аудиальной, визуальной, с 

использованием специальных технических средств и информационных систем. 

Форма проведения аттестации для студентов-инвалидов устанавливается с 

учетом индивидуальных психофизических особенностей. Для студентов с ОВЗ 

предусматривается доступная форма предоставления заданий оценочных средств. 

Студентам с инвалидностью увеличивается время на подготовку ответов на 

контрольные вопросы. Для таких студентов предусматривается доступная форма 

предоставления ответов на задания. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля ПМ.05 

Получение рабочей профессии 19756 «Электрогазосварщик» осуществляется 

преподавателем в процессе Мониторинга динамики индивидуальных достижений 

обучающихся, включающего текущий контроль и промежуточную аттестацию. 

Тип задания  
Формы и методы 

контроля и оценки 

Проверяемые 

образовательные 

результаты 

Текущий контроль: 6 семестр 

Устный / письменный опрос 

Оценка выполнения заданий на 

учебной и производственной практике 

Оценка ответов 

Оценка участия 

в обсуждении 

Сравнение с эталоном 

 

Практические задания 

Оценка выполненных 

заданий 

Наблюдение 

за деятельностью 

обучающихся 

Сравнение с эталоном 

 

Промежуточная аттестация 

МДК 05.01: 6 семестр 

Практические задания, опрос, ответ на 

вопросы билетов 

Оценка выполненных 

заданий 

Оценка участия 

в обсуждении 

Сравнение с эталоном 

 

Учебная и производственная практика по ПМ.05: 6 семестр 

Представление портфолио 

Защита отчета по практике 

Экспертная оценка 

работы, устной защиты, 

презентации 

по критериям 

 

Экзамен по модулю ПМ.05: 6 семестр 

Выполнение комплексных практико-

ориентированных заданий 

Оценка выполненных 

заданий 

Наблюдение 

за деятельностью 

обучающихся 

Сравнение с эталоном 

 

 

Промежуточный контроль освоения профессионального модуля 

осуществляется при проведении дифференцированного зачета по МДК 05.01 

Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми 

электродами и газовой сварки, дифференцированный зачет по учебной 

и производственной практике.  

 

Дифференцированный зачет по МДК 05.01 Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами и газовой сварки 
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проводится с учетом результатов текущего контроля (рейтинговая система 

оценивания).  

При промежуточной аттестации обучающихся на дифференцированном 

зачете по МДК 05.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) покрытыми электродами и газовой сварки на соответствие персональных 

достижений требованиям к образовательным результатам, заявленных ФГОС по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство, преподавателем учитывается 

итоговый рейтинг обучающегося по МДК и принимается решение об 

освобождении обучающегося от процедуры промежуточной аттестации. При 

условии итоговой рейтинговой средневзвешенной оценки обучающегося не менее 

4 баллов, соответствующей рейтингу от 4.0 до 4,4 баллов обучающийся может быть 

освобожден (на усмотрение преподавателя) от выполнения заданий на 

дифференцированном зачете с оценкой «хорошо». Если обучающийся претендует 

на получение оценки «отлично», он должен присутствовать на 

дифференцированном зачете и выполнить все задания, предусмотренные для 

промежуточной аттестации по МДК. Обучающийся, имеющий итоговый рейтинг 

от 4,5 до 5 баллов, освобождается от выполнения заданий на дифференцированном 

зачете и получает оценку «отлично». Обучающийся, имеющий итоговый рейтинг 

менее 4,0, выполняет все задания на дифференцированном зачете. 

 

Предметом оценки по учебной и производственной практике является 

приобретение практического опыта.  

Контроль и оценка по учебной и производственной практике проводится на 

основе отчета и дневника обучающегося. В отчете/дневнике отражаются виды 

работ, выполненные обучающимся во время практики, их объем, качество 

выполнения в соответствии с технологией и/или требованиями. 

Кроме этого, для аттестации по ПМ могут использоваться в том или ином 

сочетании с описанными выше формами защита портфолио, защита курсовой 

работы. 

Итоговый контроль освоения вида деятельности «Получение рабочей 

профессии 19756 «Электрогазосварщик» осуществляется на экзамене по модулю. 

Условием допуска к экзамену по модулю является положительная аттестация по 

МДК, учебной практике и производственной практике. 

Экзамен по модулю проводится в виде выполнения практических заданий, 

основанных на профессиональных ситуациях. Условием положительной 

аттестации (вид профессиональной деятельности освоен) на экзамене по модулю 

является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по 

всем контролируемым показателям. 
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